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Kratek opis Tehnicne Specifikacije

Znacilnosti 7-pal¢ni LCD-zaslon na dotik Opremljen s transportnim Proizvajalec CEBORA
vozickom Predhodno opremljen s hladilno enoto Funkcija EVO LIFT Zaloga Na zalogi
omogoca namestitev elektrode v natancen polozaj, kar preprecuje
oksidacijo obdelovanca in nadzor toplote Funkcija EVO START za
optimizacijo robnega spoja Varilni postopek APC TIG (Active Power
Control), ki zagotavlja globljo penetracijo, stabilnejsi lok, preprecuje, da
bi se elektrode zataknile za obdelovanec, omogoca prilagajanje loka
varilnim pogojem samo z gibanjem gorilnika Funkcija prekinitvenega
varjenja s premorom, ki omogoca jasnejSe varjenje z regulacijo ¢asa v
obmocju sekundnih centov Funkcija pulziranja, ki jo je mogoce nastaviti
do 2,5 kHz Funkcija eXtra Pulse (XP): zelo visokofrekvencni pulz, ki deluje
na majhnih debelinah, kjer mora biti prenesena toplota minimalna
Moznost uskladitve nizke frekvence pulziranja s postopkom XP za
izboljSanje penetracije in hitrosti varjenja pri majhnih do srednjih
debelinah. Funkcija JOB, ki omogoca shranjevanje do 99 varilnih
programov Najmanjsi enosmerni tok enak 3 A Napredni uporabniki:
programski paket za napredne uporabnike upravljanje [¢len 809] Nadzor
kakovosti: programski paket za nadzor kakovosti [¢len 273] Proizvodni
nacin: programski paket za upravljanje proizvodnje [¢len 817] V nacinu
AC TIG je mogoce neodvisno nastaviti Sirino in trajanje penetracije ter
Cis¢enje polvalov Postopek AC+DC TIG za varjenje aluminija in njegovih
zlitin Frekvenca AC od 50 do 200 Hz V nacinu AC je moznost izbire vec
kombinacij treh valovnih oblik (kvadratna, trikotna, sinusna) Postopek
varjenja AC MMA, primeren za varjenje elektrod na magnetizirani
plocevini, preprecuje "magnetni udarec" pri varjenju zeleznih skatel in se
obi¢ajno uporablja pri vzdrzevalnih delih Funkcija VRD: zmanjsuje
vakuumsko napetost, kar zagotavlja uporabo varilnega aparata v okoljih
z visokim elektri¢nim tveganjem in s tem zagotavlja maksimalno varnost
za upravljavca Nova strojna struktura, ki je skladna z Industrijo 4.0,
izvaja spletni streznik (prek ethernetnega LAN vhoda ali z zunanjim
kompletom prek omrezja Wi-Fi), ki upravljavcu omogoca izvajanje vseh
dejavnosti, ki zahtevajo zbiranje in obdelavo podatkov, Konfiguracija
varilnih parametrov, diagnostika in oddaljena pomo¢ Nacin oddaljenega
upravljanja z osebnega racunalnika, tablice ali pametnega telefona 2
USB vhoda za prenos in posodobitev programske opreme Opremljen z
digitalnim ampermetrom/voltmetrom z 1 % natancnostjo in termi¢no
zascito Enostavno odstranljiva hladilna resetka
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oksidacijo obdelovanca in nadzor toplote Funkcija EVO START za
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96/02298, pri temeljnjem sodis¢u v Ljubljani z osnovnim kapitalom 18.423,00€



